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  مقدمه ناشر
  

رات  ی ا انط  ان  با ری د ی  ه  تاب ؤ ی ی    ت عا د  با  وا ت   ا
ه د. وا ش د کان پو د ا ور را   ی  ی و عل ه    ی  روز جا

غی  دید  ت  ان،یک  ان  با ی تاب د   وعل
حمد و سپاس ايزد منان را كه با الطاف بيكران خود اين توفيق را به ما ارزاني داشت تا بتوانيم در راه 

هايي  گام و آموزشيارتقاي دانش عمومي و فرهنگي اين مرز و بوم در زمينه چاپ و نشر كتب علمي 
  هرچند كوچك برداشته و در انجام رسالتي كه بر عهده داريم، مؤثر واقع شويم.

توسعه روزافزون آن، شرايطي را به وجود آورده كه هر روز شاهد تحولات  سرعتگستردگي علوم و
نياز به منابع مختلف از جمله كتاب  ،اساسي چشمگيري در سطح جهان هستيم. اين گسترش و توسعه

برجسته رساني، بيش از پيش  ترين راه دستيابي به اطلاعات و اطلاع ترين و راحت عنوان قديميرا به 
  نموده است.

در اين راستا، واحد انتشارات مؤسسه فرهنگي هنري ديباگران تهران با همكاري اساتيد، مؤلفان، 
 تلاش نموده   عه در زمينه هاي گوناگون و مورد نياز جام محققان و مترجمان، متخصصان، پژوهشگران

اسب در اختيار علاقمندان قرار براي رفع كمبودها و نيازهاي موجود، منابعي پربار، معتبر و با كيفيت من
  د.ده

 "جناب آقاي رهبر طرفه نگار-سركار خانم صبا افتخاري دوست" تأليف داريد دست كتابي كه در
شايسته است از يكايك اين گراميان  وگشته نشر ديباگران تهران منتشر  درما همكاران تلاش  است كه با

  تشكر و قدرداني كنيم.
  ما باشيد راهنمايبا نظرات خود مشوق و 

با ارائه نظرات و پيشنهادات وخواسته هاي خود،به ما كمك كنيد تا بهتر و دقيق تر در جهت رفع 
نيازهاي علمي و آموزشي كشورمان قدم برداريم.براي رساندن پيام هايتان به ما از رسانه هاي ديباگران 

ناسنامه تهران شامل سايتهاي فروشگاهي و صفحه اينستاگرام و شماره هاي تماس كه در صفحه ش
  كتاب آمده استفاده نماييد.   

  مدير انتشارات  
  مؤسسه فرهنگي هنري ديباگران تهران
dibagaran@mftplus.com 



 شگفتاریپ

بر طبق اصول و  یبر آن شده است تا آموزش یسع ،یکارگاه تجارب یمبناو بر سیسل یانیبا ب ،رو شیپ کتاب در

 در و داده سوق یآسان و عمل یریادگیهنرجو و مخاطب را به سمت  ،یتئور ازحد شیببدون وارد شدن به موارد 

 و یگر ختهیرمراحل  یراحت به ،شده یمعرف ابزارآلاتو  شده گفتههنرجو بتواند با توجه به مطالب  دیبا ،کتاب انیپا

 برساند.  جهیداده و به نت انجامرا  فلزات یریگ قالب

 و انیب هنرجو کبار،  تبازه افبراد   یکبه بتوانبد تمبام    میبپبرداز  یبه مطالبب و مبباح    که است نیما بر ا یسع یِتمام

 و دیب نما هیب توجرا  (فلبزات  یریب گ قالبب و  یگبر  هختب یر) یجواهرساز و طلا ی هرشت ازشاخه  نیا به مندان هعلاق

 .باشد داشته زانیعز نیا یکار شرفتیپ و شدنبهتر یبرا یخوب ییراهنما

 یریگ قالب و یگر ختهیر) یجواهرساز و طلا ی هرشت از یا هشاخ ی هیپا و مبنا کتاب نیا که دیباش داشته توجه

کتاب را  نیدر ا شدهذکر موارد کارهااستاد دیبا حتماً ،واقعدر و دهد یمشما قرار  اریکامل در اخت طور بهرا  (فلزات

 و طلا ی هرشت از( فلزات یریگ قالب و یگر ختهیر) شاخه نیاحرفه در  کی عنوانتا بتوانند به ،بدانند کامل طور به

 کنند. ییدر بازار کار درآمدزا ،یجواهرساز

  



 

 

  

  

 مقدمه

 کرده است. یرا ط یادیز یمراحل تکامل ،امروز به تا گذشته از که باشد یم یباستان یاز هنرها یکی ،آلاتوریز ساخت هنر

 یمست ن زیشاخه ن نیکه ا است فلزات یریگ قالب و یگر ختهیر ،دارد وجود نهیزم نیا در که ییها شاخه جملهاز
شاخه و  نیو آموزش کامل ا ییآشناشده است به  یسعکتاب  نیا در. کرده است ییبسزا شرفتیاست و پ نبوده
 تا میباشو هنرجوها داده  یاشخاص مبتد اریاخت دررا  یآموزش کامل میبتوان تا شود پرداخته آنمراحل  یتمام

 .باشند داشته ییآمدزادر کار بازار درو  ندینما لیآموزش خود را تکم ،روش نیبهتر به بتوانند

 فلزات یریگ قالب و یگر ختهیر: ساخت هنر از یا هشاخبا  ییآشنا

( ببه  شبده  ذوب) عیمبا  فلز دادن فرم یعنی ،فلزات یریگ قالب و یگر ختهیر داستیشاخه پ نیکه از اسم ا طورهمان
و اببزار و   یمجسمه، سلاح، ترابر جملهاز مختلف یهاو در رشته شود یمگفته  ،نظرمد یها قالباشکال مختلف و 
 .کرد میخواه یبررس را آن نقره و طلا ساخت هنر با رابطه در ما. شود یمو... استفاده  یطلا و جواهرساز

 .دهد یم انجام تجربه و مهارت با را کار نیا که شود یمگفته  یبه شخص ؛گر ختهیر

به فلز فرم .دهد یم انجام موجود یها قالبطبق اشکال و  عیفلز ما یبر رو گر ختهیراست که  یعمل ؛یگر ختهیر
 .شود یم گفته شده ختهیرفلز  ،گرفته

صورت بهکه از گذشته تا به امروز  باشد یم ساخت هنر یاصل یها شاخهاز  یکی ،فلزات یریگ قالب و یگر ختهیر
اما امروزه  .گرفت یم انجام کار نیا یسنت صورت بهدر گذشته  وکرده است  دایپ اریبسو تحول  رییتغ یمختلف یها

 رفته رفتهشاخه را  نیو انجام دادن ا ردیپذ یم انجام کار نیا مدرن صورت بهبا آمدن ابزارآلات  وعلم  شرفتیبا پ
 .است کرده ترآسان افراد یبرا

 مدرن و یسنت صورت به یگر ختهیربا انواع  ییآشنا

طلاساز کار را  دیبا ،شود یمهم استفاده  هنوز ،موارد یبعض در امروزه طورنیو هم میکار که در قد نیا یسنت روش
 ازین ییبالا دقت و زمان به هیاول مدل ساخت ،دست از استفاده لیدل به روش نیا در .(چوب)فلز،  بسازد  دستبا 

 ای وشده باشد تا بتوان از کار موجود با شن و ماسه  یختگی( ر1یموم ،5یوکس ،3ینی)رز کار بار کی نکهیا ای و دارد

                                                           
کامل سبوختن و خاکسبتر از    ازلحاظ هاآن تیفیک. است یمختلف یهارنگ یدارا ،انشمقاومت براساس و باشد یم عیما صورت به نیرز -3

 ی خبانواده از  هبا نیب رز نیب ا . شبود  یمب  دهیسنج ،کردن جذب خود به یکمتر رطوبت زانیم یبعد سه نتیپر نیخود خارج نکردن و در ح
و ببا   یبعبد  سبه  افبزار  نبرم داخبل   ی. طراح با انجام طراحشوند ینمالکل است و در آب حل  هاآن حلال و هستند نور به حساس یها نیرز

  .دهد یم یرا خروج ینیمدل کار رز یبعد سه ینترهایاستفاده از پر
 .باشبد  یمو تخت  یا صفحه صورت به ایانگشتر و النگو که سر تخت  یا لولهمختلف:  ابعاد و ها شکلجامد و آماده در  صورت به وکس -5

و در آخبر   یکبار تبراش  ،یکبار  اره ،یکار پوست ،یکار سوهان تیو قابل کند یم نییآن را تع یمختلف که جنس و درجه سخت یهابه رنگ
  . شودیم گفته کار وکس سازدیکه مدل کار خود را با دست و وکس م یرا دارد. به کس یگر ختهیر
( و کنبد  یمب  عی)ببا گرمبا مبوم را مبا     یزن مومکه پس از گرم کردن آن داخل سماور  باشد یمجامد  یعدس زیر یها نهاد صورت بهموم  -1
 ،ردیب گ یمرا به خود  موردنظر( و شکل یمنف یفضا صورت بهکار  یبعد سه یکونیلیس ی)الگو کیداخل لاست .شود یمپمپ  عیما صورت به

ببودن،   الیروان و سب  ،یو سبخت  یگبرم و سبرد شبدن آن، نرمب     یکه درصبد دمبا   باشد یم یمختلف یها رنگ یدارا نیموم هم مانند رز
 لندریسب  ی شباخه و ببه   کیرا به داخل لاسبت  ها مومکه  ی. به فردشود یم نییو راحت سوختن و... آن براساس رنگ آن تع ،یریپذ انعطاف

    . شودیم گفته کار مومو  زن موم ،کند یممتصل  هیبا هو یاصل



 و 2شدهاریعگرفته و سپس فلز  قالب ،شود یم استفاده دیتولبا حجم کم  ییکارها یبرا که معمولاً 3ایدر کف
 یختگیر ،از کار داخل قالب ماًیمستق و باشدینم موم به ازین روش نیا در شود پمپ قالب آن داخل شده ذوب

 . شود یم استفاده محدود کار تعداد ای و تک صورت به داتیتول یبرا شتریکار ب نی. اشود یم

 دستگاه با)مدل  نیرز ای و( شود یم ساخته یدست صورت بهروش کارمان با وکس )مدل  نیدر ا مدرن: روش

 نیا در که شود فلز به لیتبد مانمدل تا میشو یم مرحله نیا وارد ،شود یم( تمام شود یم ساخته نتیپر یدیریت

موم( قرار دادن آن داخل  ایوکس و  ن،یمدل )رز کردن شاخه: جملهمرحله وجود دارد از نیچند ،کار از بخش

و  شدهاریعموم( و پمپ کردن فلز  ایوکس و  ن،یپخت گچ و سوختن )رز لندر،یس یریگ گچاستوانه و  لندریس

 یها دستگاهاستوانه که امروزه با  لندریاز س هاشاخه دنیچ و فلز کردنسرد و یگچ قالب داخل شده ذوب

 .شود یم انجام )خلاء( ییالقا ای( و یمکش ساکشن،) ومیوک ایاز مرکز( و  زی)گر وژیفیسانتر

و  میده یم وشو شستمخصوص  یها دستگاهو  1آن را با ذوغاب ،یزکاریتم یبه فلز شد برا لیکار تبد بعدازآنکه 

 هاکیلاست آن داخل و شود یمگرفته  کیاز کار لاست ریتک  یبرا .شود یمانجام  7یکار بسابسپس با ابزار موجود 

 استفاده کار دیتول به دنیبخش سرعت و مجدد یها یختگیر یکار برا نیا .شود یم پمپ یا هشد قیرق یها موم

 نیا که گرفت، کیانجام شود لاست یختگیر کهآن بدون مخصوص یها نیرزاز  توان یم ماًیمستق یگاه شود، یم

 خواهد حذف کار از مجدد یختگیر بار کی ی همرحل و باشند یم بازار در موجود یها نیرزاز  تر گران اریبس ها نیرز

 یهاسنگ توان یم ماًیمستق ،مخصوص یها نیرز یموارد بر رو یدر بعض برد، یم بالاتر را کار سرعت و شد

 ی هیپا یرو بر شدهسوار سنگ با همراه شده ختهیرکرد و کار  یختگیر بعدازآنکار کرد و  نیرا سوار بر رز خور آتش

 .شود حذف کار از یکارمخراج مرحله تا دارد مخصوص و نسوز یها سنگبه  ازین ،کار نیا که آورد دست به را کار

 .باشد یم تر صرفه بهموارد  یدر بعض اما شود یمن انجام کارها یِتمام یبراموضوع  نیا

                                                           
 .  شود یماز آن استفاده  عیو سر یتک صورت به یختگیکار ر یاز گذشته تا به امروز برا .باشد یم یاستخوان مرکب ماه -3

 است. Karat ییکایمخفف کلمه آمر .شود یمنوشته  K یکه با علامت اختصار نامند یم اریآن را ع یخلوص فلز نسبت به ناخالص زانیم -2

چون طبلا   یکردن فلزات زیتم یآورده تا بشود از آن استفاده کرد برا نییاست که درصد خلوص آن را با آب پا کیدسولفوریاسذوغاب  -1

ببه داخبل    مانهیپ 38نکته آن است که در اول آب را به مقدار  .باشد یم 5به  38، نسبت آن شود یمگرم استفاده  ایصورت سرد و و نقره به

 ی، ببرا باشبد  یم استفاده قابل، ذوغاب به دو روش سرد و گرم دیینمارا به آب اضافه  دیاس مانهیپ 5آرام آرامو سپس  ختهیر یاشهیشظرف 

اسبتفاده   یاز ظبرف مسب   ایب خارج کبرده و   دیبه بالا فلز را از داخل اس قهیدق 18انداخته و بعد از  یاشهیذوغاب سرد فلز را داخل ظرف ش

یمب شو وشستگاز گذاشته تا بجوشد و کار را خارج کرده و با آب  یشعله یبه رو ماًیو مستق ختهیذوغاب ر یبه داخل ظرف مس شود یم

 زیب کار را تم عیسر صورت بهکند و ذوغاب گرم  صورت بهنبرد، ذوغاب سرد  نیآن را از ب دیشسته شود تا اس دیبا یظرف مس عاًیسر و میده

 .شود یم زیتم عاًیسر که میاندازیذوغاب سرد هم ب یشهیشبه داخل  میتوانب یکار داغ است م که یزماندر  ی. گاهکند یم

 .نامند یم یمخصوص را بساب کار یکار با ابزارها یاز رو یختگیر یها شاخهبردن  نیکردن و از ب زیتم -7
 

 




